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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

/ST/ .
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogélne" odnosi sie do wymagan wspélnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w
ramach niniejszego zadania ,Termomodernizacja budynkdw uzytecznosci publicznej — Szkota Podstawowa w

Kikole klas 1-3.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w tytule opracowania.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majagce na celu wykonanie wszystkich robdt przewidzianych w projektach budowlanych dotyczacych
termomodernizacji budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialdw, wykonawstwem i
wykonczeniem robdt, wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegdlnych rodzajéw robdt. Specyfikacje Techniczne zgodne s3 z zasadami "Wytycznych zlecania robét,
ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzgledniajg normy paristwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie do
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Zbidr ten zawiera nizej wymienione specyfikacje techniczne:

ST — 1 Roboty przygotowawcze

ST — 2 Wykonanie izolacji pionowej $cian piwnicznych
ST - 3 Wymiana okien i drzwi

ST — 4 Ocieplenie, tynkowanie i malowanie elewacji
ST -5 Ocieplenie dachu i stropu nad ostatnig kondygnacja
ST — 6 Roboty dekarskie

ST - 7 Roboty tynkowe (tynki wewnetrzne)

ST — 8 Roboty malarskie

ST — 9 Roboty betoniarskie

ST — 10 Roboty podtogowe

ST — 11 Roboty murowe

ST — 12 Roboty ielbetowe



Kod gtéwny:
CPV 45000000-7 Roboty budowlane
Kody pomocnicze:

CPV 45262120-8 Wznoszenie rusztowan

CPV 45421120-1 Instalowanie framug i ram okiennych z tworzyw sztucznych
CPV 45421114-6 Instalowanie drzwi metalowych

CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

CPV 45261910-6 Naprawa dachdéw

CPV 45261320-3 Ktadzenie rynien

CPV 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

CPV 45410000-4 Tynkowanie

CPV 45442110-1 Malowanie budynkow

CPV 45262110-5 Demontaz rusztowan

1.4. Zakres stosowania /ST/
Jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych, Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zleceniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1

1.5. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik budowy - opatrzony pieczgcig zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach ich realizacji.,

Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi

stronam, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce, obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicdw i ewentualnych dodatkowych zatgcznikow Wpisy w ksiedze obmiaru podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robét, zgodnie z dokumentacja
projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa i $ciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é¢ z
projektem przekazanym przez Zamawiajacego, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu
zapewnienia jakosci, projektu organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wyliczenie ( sztuk i powierzchni) wszystkich
elementdw robot zgodnie z zakresem przewidzianym w dokumentacji projektowej.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw robét beda

oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym
i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania
i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia wyniki badan materiatéw
i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badari naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.



Polecenia inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tego
tytutu poniesie Wykonawca

1.6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w Szczegdtowych Warunkach Umowy protokolarnie
przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrone przekazanego mu obiektu budowlanego do
chwili odbioru ostatecznego robét.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa bedzie zawieraé opisy techniczne, rysunki, obliczenia oraz
wymagane uzgodnienia zgodne z wykazem podanym szczegétowo w warunkach umowy, uwzgledniajgcym
podziat na dokumentacje:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.6.2. Zgodnosc robot z dokumentacjg projektowsy i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru
stanowia zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowiazujace dla
Wykonawcy tak, jakby byty zawarte w catej dokumentacji.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty $ciSle wedtug otrzymanej dokumentacji
technicznej. Jesli jednak w czasie realizacji robét okaze sie, ze dokumentacja projektowa dostarczona przez
Zamawiajgcego wymaga uzupetnieri Wykonawca przygotuje na wiasny koszt niezbedne rysunki i przedtozy je w
czterech kopiach do akceptacji Zamawiajgcemu.

Wykonawca zobowigzany jest do kompletnego wykonania zaméwienia, w tym wykonania robdt bezposrednio
wynikajacych z dokumentacji, jak réwniez robot nie ujetych

w dokumentacji technicznej, a ktérych wykonanie niezbedne w celu poprawnego wykonania

i funkcjonowania przedmiotu zamdwienia, z punktu widzenia celu, ktdremu ma stuzyé.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczenn w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomié Inspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje

o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznodci podane na rysunku wielkosci liczhowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowa

i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementdéw
budowli musza wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST i wplynie
to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu,
az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywad wszystkie niezbedne, tymczasowe
urzagdzenia zabezpieczajace, w tym: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wtaczony w cene kontraktows.

1.6.4. Ochrona wtasnosci i urzadzen

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody w budynku, spowodowane przez jego
dziatania podczas realizacji prac.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych



urzadzen znajdujacych sie w obrgbie placu budowy, takich jak rurociggi i kable etc. Wykonawca spowoduje
zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie
realizacji robdt .

W przypadku gdy wystapi koniecznos¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w granicach
placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowaé Zamawiajgcego o zamiarze rozpoczgcia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje Zamawiajacego o kazdym przypadkowym uszkodzeniu tych
urzadzen lub instalacji i bedzie wspétpracowat przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwe] pomocy, ktéra moze
by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenie rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania remontu i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i
innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.6.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty fatwopalne bedq sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.6.5. Zapewnienie bezpieczefistwa i ochrony zdrowia

®  Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczefstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony Zycia i zdrowia persanelu zatrudnionego na placu budowy. Uwazia sie, ze
koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
sg wliczone w cene ryczattowa.

" Wykonawca bedzie stosowal sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczeristwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczefistwa przeciwpozarowego, na placu budowy,
we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtoéci
od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla o0séb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku poiaru, ktéry mogtby powstaé w okresie
realizacji robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikéw.

® Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwale zmiany Srodowiska, ani materiatéw emitujgcych
promieniowanie w ilosciach wyiszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek
materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robdt musza by¢ podwiadczone
przez odpowiednie urzedy i wiadze jako bezpieczne dla srodowiska. Materiaty, kt6re s3 niebezpieczne
tylko w czasie budowy (a po zakoriczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty
pylace) mogg by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich
wbudowania. Przed uzyciem takich materiatéw Zamawiajacy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich
wtadz administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

= Strefa niebezpieczna, w ktdrej istnieje mozliwos¢ spadania z wysokosci przedmiotéw powinna by¢
oznakowana i ogrodzona w sposdb uniemozliwiajgcy dostep osobom postronnym. Strefa ta nie moze
wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci, z ktdrej boga spadaé przedmioty, lecz nie mniej niz 6,0 m.

"  Przejécia i przejazdy oraz stanowiska pracy w strefie niebezpiecznej powinny by¢ zabezpieczone
daszkami ochronnymi. daszki ochronne powinny znajdowa¢ sie na wysokosci nie mniejszej niz 2,4 m
nad terenem w najnizszym miejscu i by¢ nachylone pod katem 45° w kierunku zrodia zagrozenia.
Pokrycie tych daszkéw winno byé szczelne i odporne na przebicie przez spadajace przedmioty.
Uzywanie daszkdw ochronnych jako rusztowan lub miejsc sktadowania narzedzi, sprzetu i materiatéw
jest zabronione.

® Instalacje rozdziatu energii elektrycznej na terenie budowy powinny byé wykonane oraz utrzymywanie
i uzytkowane w taki sposob , aby nie stanowity zagrozenia pozarowego lub wybuchowego, lecz
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chronity pracownikow przed porazeniem pradem elektrycznym.

= Przewody elektryczne zasilajace urzadzenia mechaniczne  niezbedne przy pracy winny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, a ich potaczenia z urzadzeniami mechanicznymi
wykonane w sposéb zapewniajgcy bezpieczeristwo pracy osob obstugujacych takie urzadzenia.

= ZagroZenia wystepujace przy wykonywaniu robét wykoriczeniowych to:

- mozliwos¢ upadku pracownika z wysokosci (brak balustrad ochronnych przy podestach roboczych
rusztowania; brak stosowania sprzetu chronigcego przed upadkiem z wysokosci przy wykonywaniu
robot zwigzanych z montazem lub demontazem rusztowania),

- moiliwos¢ uderzenia spadajacym przedmiotem osoby postronnej korzystajgcej z ciggu pieszego
usytuowanego przy obiekcie (brak wydzielenia strefy niebezpiecznej).

® Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontai powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcja
producenta lub projektem indywidualnym. Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan
winny posiada¢ odpowiednie uprawnienia oraz s3 obowigzane do stosowania urzadzen
zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

= Nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng. Rusztowania i podesty winny by¢ wykorzystywane zgodnie z
przeznaczeniem. Rusztowania z elementéw metalowych winny byé uziemione i posiadaéd instalacje
piorunochronng. Rusztowania usytuowane bezposrednio w miejscach przejsé dla pieszych winny
posiadac daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych.

= Maszyny i urzadzenia wykorzystywane przy pracach termomodernizacyjnych winny by¢ montowane i
eksploatowane zgodnie z instrukcjg producenta tych urzadzen oraz spetniaé¢ wymagania okreélone w
przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.

1.7. Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami

1.7.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzacych w sktad projektu organizacji robét
W ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania zasadniczych robdt,

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajagcemu do akceptacji nastepujacych
dokumentow:

1) projekt organizacji robét,

2) szczegdtowy harmonogram robdt,

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakos$ci.

1.7.2. Projekt organizacji robdt
Opracowany przez Wykonawce projekt organizacji robot musi by¢ dostosowany do charakteru i

zakresu przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewnic zaplanowany sposéb realizacji robét, w oparciu
o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami Zamawiajacego oraz harmonogramem robét.
Projekt powinien zawiera¢:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drég

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania robét

1.7.3. Szczegétowy harmonogram robét

Szczegbtowy harmonogram robot musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajace z dokumentacji
projektowe;j i ustalen zawartych w umowie.

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robdt budowlanych i montazowych, kolejnosé robét
oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okreslonym w umowie.

1.7.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robot Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw
i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do
realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane jest zobowiazany opracowaé i przedstawic¢ do
akceptacji Zamawiajgcemu, program zapewnienia bezpieczeristwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi
zapewni¢, zeby personel nie pracowal w warunkach, ktdre s niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie
spetniaja odpowiednich wymagan sanitarnych.



1.7.5. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest w peini odpowiedzialny za jako$¢ robdt. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez Zamawiajgcego. Program zapewnienia jakosci bedzie
zawierat:

a) czg$¢ ogdlng opisujacy system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia

wykonywanych robat,

b) czesdé szczegbtows opisujaca dla kazdego asortymentu robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow.

-  sposob zabezpieczenia i ochrony materiatow i urzadzeri przed utratg ich wlasciwosci w czasie

transportu i przechowywania na budowie

- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegdlnych elementdw robdt,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy Wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu

1.8. Dokumenty budowy

1.8.1. Dziennik budowy

1. Dziennik budowy jest obowigzujacym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy na
biezgco, zaréwno dla potrzeb Zamawiajgcego jak | Wykonawcy w okresie od chwili formalnego przekazania
Wykonawcy terenu budowy az do zakonczenia robdt.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
(Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.01).

3. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na bieigco i powinny odzwierciedlaé postep robdt, stan
bezpieczeistwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzadzaniem
budowa.

4. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby,
ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku chronologicznym
jeden po drugim, nie pozostawiajac pustych migdzy nimi, w sposéb uniemozliwiajgcy wprowadzanie
pdiniejszych dopiskow.

5. Wszystkie protokoly i inne dokumenty zataczane do dziennika budowy powinny byé przejrzyicie
numerowane, oznaczane i datowane przez zaréwno wykonawce jak i zarzadzajacego realizacjg umowy.

6. W szczegolnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacje:

- data przejecia przez Wykonawce terenu budowy;

- dzier dostarczenia dokumentacji projektowej przez Zamawiajgcego;

- zatwierdzenie przez Zamawiajgcego dokumentéw wymaganych w p.1.7.1, przygotowanych przez
Wykonawce,

- daty rozpoczecia izakoriczenia realizacji poszczegdlnych elementéw robdt;

- postep robdt, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje inspektora nadzoru,

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robdt z polecenia inspektora
nadzoru,

- daty zgtoszenia robdt do czedciowych i kericowych odbiorédw oraz przyjecia, odrzucenia lub wykonania
robdét zamiennych;

- wyjasnienia, komentarze i sugestie Wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robét majace wpltyw na czasowe ich
ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajacych z warunkéw klimatycznych;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- inneistotne informacje o postepie robét.

7. Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez Wykonawce
powinny by¢ na biezaco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji inspektorowi nadzoru. Wszystkie
decyzje inspektora nadzoru, wpisane do dziennika budowy, musza byé podpisane przez przedstawiciela
Wykonawcy, ktéry je akceptuje lub sie do nich odnaosi.



1.8.2. Ksigzka obmiaru robét

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktdrym rejestruje sig ilodciowy postep kazdego elementu
realizowanych robét. Szczegétowe obmiary wykonanych robét robione s3 na biezaco i zapisywane do ksigzki
obmiaru robot.

1.8.3. Inne istotne dokumenty budowy
Oprocz dokumentéw wyszczegolnionych w punktach 1.8.111.8.2, dokumenty budowy zawierajg tez:
= Dokumenty wchodzace w sktad umowy;
*  Pozwolenie na budowe/zgtoszenie zamiary wykonania robét budowlanych ;
= Protokoty przekazania terenu budowy Wykonawcy ;
®  Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
= Instrukcje inspektora nadzoru oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
= Protokoty odbioru robat,
= Opinie ekspertdw i konsultantéw,
= Korespondencja dotyczaca budowy.

1.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na terenie prowadzonych robét przez
kierownika robdt. Wszystkie dokumenty zagubione beda natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedj stale dostepne do wgladu inspektora nadzoru oraz
upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego w dowolnym czasie i na kazde z3danie.

1.9. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
1.9.1. Informacje ogédlne

W trakcie trwania budowy i przed zakoriczeniem robdt Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie inspektora nadzoru nastepujgcych dokumentéw:

= rysunki robocze;

= aktualizacja harmonogramu robét ;

= dokumentacja powykonawcza;

=  instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegdétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$é¢ z dokumentami
wchodzacymi w skfad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow, rysunkéw roboczych,
wykazéw materiatéw oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez Wykonawce nie beda miaty wptywu na
kwote kontraktu i wszelkie wynikajgce stad koszty ponoszone beda wyltacznie przez Wykonawce.

1.9.2. Rysunkirobocze

1. Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych inspektor nadzoru wyda polecenie przediozenia wykazdw,
rysunkow lub opiséw nie bedg wykonywane, uiywane ani instalowane dopéki nie otrzyma on niezbednych
dokumentéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkéw roboczych. Inspektor nadzoru sprawdza
rysunki jedynie w zakresie ogdlnych warunkéw projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to
Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omytki lub braki w nich zawarte.

2. Wykonawca przedkfada Inspektorowi Nadzoru do sprawdzenia po cztery (4) egzemplarze wszystkich
dokumentow w formacie A4 lub A3. W przypadku wigkszych rysunkéw, ktére nie mogg byé fatwo
reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca ztozy trzy (3) kopie dokumentu lub
dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze bedg przedktadane inspektorowi nadzoru w
odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu nie mniej niz 20 zwyktych dni roboczych na ich przeanalizowanie.

3. O ile Inspektor Nadzoru nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedg przez Wykonawce, ktdry
potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w inny uzgodniony sposdb,
ze zostaly sprawdzone prze Wykonawce i zatwierdzone oraz, ze roboty w nich przedstawione s3 zgodne z
warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod wzgledem wymiardw i powiazan z wszelkimi innymi elementami.
Inspektor Nadzoru, w uzasadnionych przypadkach, moze wymaga¢ akceptacji Projektanta.



1.9.3.  Aktualizacja harmonogramu robét

Motliwosci przerobowe Wykonawey w dziedzinie robdt budowlanych i montazowych, kolejnoéé
robot oraz sposaby realizacji winny zapewnié wykonanie robdt w terminie okredlonym w umowie i zgodnie z
wymaganiami zawartymi w p. 1.7.3 Wykonawca we wstepnej fazie robdt przedstawia do zatwierdzenia
szczegotowy harmonogram robdét i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy.

1.9.4. Dokumentacja powykonawcza

Wykonaweca odpowiedzialny bgdzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju
materiatéw, urzadzer, lokalizacji i wielkosci robdt. Zmiany te naleizy rejestrowaé na komplecie rysunkoéw,
wylgcznie na to przeznaczonych.

Po zakonczeniu robdt kompletny zestaw rysunkéw zostanie przekazany Zamawiajgcemu.

1.9.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzagdzen

Wykonawca dostarczy przed zakoriczeniem robdt, po szes¢ egzemplarzy kompletnych instrukcji w
zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub
elektronicznego zamontowanego podczas realizacji zamdwienia. O wymogu tym Wykonawca poinformuje
producentéw i/lub dostawcdw, zas wynikajgce stad koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia
lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem platnoéci dla Wykonawcy za wykonane
roboty przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez inspektora nadzoru w
dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez Wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych nastepujacych
po zawiadomieniu o stwierdzonych brakach.

Instrukcje muszg byc kompletne i uwzgledniaé cato$¢ urzadzenia, uktaddw sterujgeych, akcesoridw i
elementéw dodatkowych.

1.10. Ochrona i utrzymanie roboét
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.

1.11, Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktdére s3 w jakikolwiek sposdb
zwiazane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY
Do wykonania robét budowlanych w budynkach uzytecznosci publicznej nalezy stosowaé materiaty
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Od | -go maja 2004 roku za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby dla ktérych producent:
- dokonat oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami dokumentéw odniesienia wg
okreslonego systemu oceny zgodnosci
- wydat krajowa deklaracje zgodnosci z dokumentem odniesienia
- oznakowat wyréb znakiem CE lub znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

Do obrotu i stosowania w budownictwie s3 réwniez dopuszczone wyroby na podstawie
dotychczasowych przepiséw, na zasadach w tych przepisach okreélonych; tzn. e wydane aprobaty techniczne,
certyfikaty i deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng, zachowuja waznosé do dnia okreélonego w
tych dokumentach.

2.1 . Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robdt musza
by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca przediozy Zamawiajgcemu szczegdtowa informacje o irédle produkeji, zakupu lub pozyskania
takich materiatow, atestach, itp. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z
zatwierdzonego irodta dla kaidej dostawy, zeby udowodnic, ze nadal spetniaja one wymagania odpowiedniej
szczegotowej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzgcych z jakiegokolwiek miejscowego #rddta,
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wiaczajgc te, ktére zostaty wskazane przez zamawiajacego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrédta
wykonawca ma obowigzek dostarczenia inspektorowi nadzoru wszystkich wymaganych dokumentdw
pozwalajacych na jego prawidtows eksploatacjg. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i
dostarczenia na plac budowy materiatow lokalnych. Za ich iloé¢ i jako$¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie
materiatéw pochodzacych z lokalnych Zrédet wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.2. Kontrola materiatéw i urzadzen
Inspektor Nadzoru moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materialy i urzadzenia, zeby
sprawdzic czy sg one zgodne z wymaganiami szczegétowych specyfikaciji technicznych.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badi ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jedli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sig zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjgciem, usunigciem i niezaptaceniem.

2.4, Atesty certyfikaty i deklaracje

W przypadku materiatow, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane sg
atesty, kazda partia dostarczona na budoweg musi posiadac atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem przez Wykonawce badar jakosci materiatéw, inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy petna zgodnos¢ tych materiatéw z warunkami podanymi
w szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez
producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan
muszg by¢ dostarczone przez Wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, moga by¢ badane przez
zarzadzajgcego realizacjy umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodnoéé
wiadciwosci przewidzianych do uzycia materiatéw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzer

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na
budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie jaki
jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili byé¢ dostepne dia
przeprowadzenia inspekcji przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatdw i urzadzeri beda zlokalizowane w
obrgbie placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym i inspektorem nadzoru, lub poza placem
budowy, w miejscach zapewnionych przez Wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie
materiaty i urzadzenia beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych roboét, jak tez przy
wykonywaniu czynnoici pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw. Sprzet
uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w
przypadku braku ustaledn w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dekumentacji projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosdci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jakoé¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Liczba i rodzaje érodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robét. Musza one
zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajacego realizacja umowy, w terminach wynikajacych z
harmonogramu robdét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwad na bieigco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakosd
zastosowanych materiatldw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, wymaganiami
Specyfikacji Technicznych, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie wszystkich elementéw rohét okreslonych w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wyznaczaniu robdt zostang usuniete przez Wykonawee na
wiasny koszt z wyjatkiem sytuacji, kiedy dany biad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robét beda
oparte na wymaganiach okreélonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w Specyfikacjach
Technicznych, a takie w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru powinny byé wykonywane przez
Wykonawce w czasie okreslonym przez Inspektora Nadzoru pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z
tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli jakosci robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢

zatozong jakosé robét

6.1 . Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt i jakoici materiatdw. Zapewni on
odpowiedni system kontroli, wtaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robét

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw raz robot z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. W przypadku , gdy nie zostaty one tam okreélone, Inspektor Nadzoru
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowg. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2, Pobieranie préobek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, Ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mieé zapewniong mozliwoéé udziatu

w pobieraniu prébek.
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6.3. Badania i pomiary
Wszelkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych, stosowaé mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badar, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piémie
ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.4, Raporty z badani
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan.
Wyniki badari (kopie) bedy przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

6.5. badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru dokonujgc weryfikacji systemu kontroli prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
migdzy innymi swoje badania, bgdzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych na podstawie wynikéw wtasnych badari kontrolnych jak i wynikéw badar dostarczonych przez
Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, Ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,

2. deklaracji zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normg lub

- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 ktdre spetniaja wymogi Specyfikacji Technicznych.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez Specyfikacje Techniczne,
kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar bgdzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektor Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w élepym kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na piémie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoiciy wymagana do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okres$lania ilosci robét i materiatow

Dtugodci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli w Specyfikacjach Technicznych nie wymagajg tego inaczej, objgtosci bedg liczone w m? jako
dtugosé pomnozona przez sredni przekroj.
llosci, ktore maja by¢ obmierzone dtugosciowo, beda mierzone w metrach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych.
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7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bed3 przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych diugosci lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zatacznika do ksigzki obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen, roboty podlegajgce nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilodci i jakoéci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie péiniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentdw
zawierajacych komplet wynikdw badari laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacja projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4, Odbidr ostateczny roboét

8.4.1, Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badar i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacjg projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i
robét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajacych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i Specyfikacjami Technicznymi z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu,
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komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
= dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jedli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
= szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajace lub zamienne),
= ksigzke obmiardw (oryginaty),
= deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
Specyfikacjami Technicznymi,
= rysunki {(dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdt wihascicielom urzadzen,,
=  protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidér pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. Odbidr ostateczny robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dl tej roboty w Specyfikacjach
Technicznych i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- wartos$¢ prac sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

9.2. Warunki umowy

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan zawartych w Specyfikacjach
Technicznych obejmuje wszystkie warunki okredlone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo Budowlane/Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z pdiniejszymi
zZmianami,

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika budowy,
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montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa
pracy i ochrony zdrowia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzaju robét budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenia bezpieczefdstwa i zdrowia ludzi.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczedstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Ustawa z dnia 29.01. 2004 r. Prawo Zamowieri Publicznych- Dz. U. Nr 19, pdz. 177, z pdiniejszymi
zmianami,

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09. 2004 r. w sprawie szczegStowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno- uzytkowego - Dz. U. Nr 202, p6z. 2072, z p6Zniejszymi zmianami,

. Rozporzadzenie Komisji Europejskiej /WE/ nr 2151/ 2003 z dnia 16.12. 2003 r. zmieniajace Rozporzadzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady /WE/ nr 2195/ 2002 w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien /CPV/
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-1
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1, a w szczegélnosci:
- skucie uszkodzonych tynkdw,
- usuniecie supremy i deskowania ze spodu potaci dachowych,
- demontaz orynnowania,
- demontaz schodow do kottowni wraz z sciankg oporowa,
- demontai poszycia schodéw zewnetrznych,
- demontaz daszkow wejsciowych,
- demontaz elementéw elektrycznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6

2. Materialy
Nie dotyczy.
3. Sprzet

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

4, Transport
Transport materiatdw z rozbidrki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem,

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét rozbiérkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

Pokrycie dachowe rozbierac recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé rynnami w
sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem.

Orynnowanie rozbiera¢ rgcznie. Materiat odnies¢ poza obreb budynku.

Poszycie schoddw zewnetrznych rozbiera¢ recznie lub mechanicznie. Materiat odnie$é poza obreb
budynku.

Schody do kottowni rozbieraé recznie lub mechanicznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.

Materiaty posegregowac i odniesé lub odwieZé na miejsce sktadowania.

Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do odzysku wyku¢
z otwordw, oczysci¢, i sktadowac.
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6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robdt rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét
Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST "Wymagania

Ogdlne" pkt. 7.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgeych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegdtowe
Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
llosci robot rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
WYKONANIE I1ZOLACJI SCIAN i DACHOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sy wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej fundamentdw oraz $cian piwnicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej fundamentéw oraz $cian piwnicznych w obiektach
objetych przetargiem.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robhét
Ogodlne wymagania dotyczace robé6t podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji naleiy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,
do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wtékien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtéknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezyty przyczepnosé do sklejanych
materiatéw, okreslong wg metod badari podanych w normach parnstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2, Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m’.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w
3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
— diugosé: 20 m £0,20 m
40 m 0,40 m
60 m 0,60 m
- szerokosc: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 em
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreélonymi w ww.
normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
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Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$é miedzy
stosami— 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura mieknienia — 60-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- sptywnoéc — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Masa bitumiczno polimerowa

COMBIFLEX-C2- dwusktadnikowa, bitumiczno-polimerowa masa uszczelniajaca lub inny materiat réwnowazny
0 nastepujacych wiasciwosciach:

- mostkuje rysy w uszczelnianym podtozu,

- tworzy bezszwowsg i bezspoinowa powtoke izolacyjna,

- do naktadania na wszystkich podtozach budowlanych,

- natychmiast odporna na deszcz,

- szybkowigzaca,

- zasypanie wykopdw mozliwe juz po 24 godzinach {przy temperaturach 15 - 20 2C),

- ekologiczna,

- mozliwosé nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie, i powlekanie watkiem,

- mozliwos¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podiozach

2.2.5. Zaprawa uszczelniajgca

Dwusktadnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa uszczelniajgca lub inny materiat
réwnowainy przeznaczony jako izolacja fragmentdw $cian piwnicznych wystajacych powyzej terenu.

2.2.6. Folia kubetkowa

Zastosowac folie kubetkowg o nastepujacych parametrach: - wysokoséé kubetka -8mm, - grubo$é -0.5mm, -
gramatura -550g/mkw, - surowiec HD-PE.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2.Sprzet stosowany
Roboty moina wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 4.

4.2. Wybdr $rodkéw transportu
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

5.2.1. lzolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu
Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan

obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltows.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$é nie powinna przekraczaé 5%.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe

lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny
sktadac sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb ciagty na
catej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobows z
zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej
wytacznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom
norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegélnymi
warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podtuinych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Masa uszczelniajaca

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, réwne, bez kawern, ubytkow, substancji zmniejszajgcych
przyczepnosc. Luzne czesci usungé przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu
powinna odbywac sie na suche lub wilgotne podtoze.

Nierédwnosci, ubytki i zagtebienia nalezy uzupetni¢ zaprawa do uzyskania gtadkiej i réwnej
powierzchni.

Mase nalezy nakiadac na podioze za pomoca pacy zebatej. Nastepnie wygtadzi¢ powierzchnie paca
metalowa.

Powtoke uszczelniajgcg nalezy chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym i uszkodzeniami
mechanicznymi. Przed zasypaniem wykopu powtfoke zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez naklejenie plyt ze
styropianu lub styroduru.

Folia kubetkowa
Folie uktada sie w zastosowaniach pionowych — wyttoczeniami w strone muréw. W czasie uktadania

kolejne pasma taczy sie na zakfady o szerokoéci zaleinej od sposobu zastosowania. Stozkowy ksztatt wyttoczen
utatwia to taczenie, poniewaz stozki na zaktadach tatwo wchodzg jeden w drugi precyzujac potaczenie pod
wptywem nawet niewielkiego nacisku. W zastosowaniach pionowych (potgczenia boczne) w zaleznoéci od
zastosowania musza zachodzi¢ na 3-5 stozkdw, przy czym mniejsze wartosci zaktadow stosuje sie gdy taczenie
wspomagane jest klejem lub samoprzylepna tasma dwustronng, a wigksze w potaczeniach bez kleju i tasmy.
Orientacyjnie 3 stozki to zakfad ok. 10cm, 5 stozkdw ~ 15cm. Podstawowy zaktad bez kleju to 15 cm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakodci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakos¢ nie moga byé dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacj
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwdérey. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy parfistwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpo-
wiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowanej.

lloéé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,
e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdéw
stosowanych w systemach drenarskich.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozciericzalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw. Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
murow.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-3
OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWE)J

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykaonania i odbioru robét polegajacych na wymianie stolarki zewnetrznej w budynku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonywanie robdt —wymiana stolarki zewnetrznej w budynku w tym:
- demontaz istniejgcych drzwi zewnetrznych,
- montaz nowych drzwi.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robdét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:

— drzwi pvc ( kolor biaty, szklenie zestawem szklanym jednokomorowym, okucia obwiedniowe, ramiaki z
rozszczelnieniem lub z szufladkami wentylacyjnymi, wsp. izolacyjnosci k - min = 1,3 W/m?K)

— okna pvc ( kolor biaty, szklenie zestawem szklanym jednokomorowym, okucia obwiedniowe, ramiaki z
rozszczelnieniem lub z szufladkami wentylacyjnymi, wsp. izolacyjnosci k - min = 0,9 W/m’K)

—  kotwy stalowe

—  kotki rozporowe

— pianka poliuretanowa

— silikon

— sucha zaprawa szpachlowa

—  gips szpachlowy

— piasek do zapraw

— cement portlandzki 25 z dodatkami

— wapno hydratyzowane

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
e reczny sprzet do odkuwania tynkow, miotki, itp.
e lopaty, szpadle, szufle i inny sprzet do recznego usuwania gruzu
e betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm
e wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
e sprzet do recznego wykonania tynkow
oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robot

23



4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkéw transportu

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Doktadnosci wykonania oscieza winna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robdt murowych.
Odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz 75 ¢cm, a maksymalna
odlegtos¢ od narozy oscieznicy nie wigksza niz 30 cm. Oécieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy
umocowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w murze, albo przybijaé do klockdw drewnianych
osadzonych w osciezu. Szczeliny pomiedzy odciezem a oscieznicg nalezy wypetni¢ materiatem izolacyjnym
odpornym na korozje biologiczng. Prawidtowo osadzona oécieznica z tolerancjg do 2 mm gwarantuje, ie drzwi
beda réwniez zamontowane w pionie i poziomie.

Zasady montazu okien

Stolarka okienna osadzona jest w osciezu bez wegarkdw. Oscieia bezwegarkowe muszg byé
wykonane tak, aby spetnione byly wymogi mozliwosci prawidlowego zamocowania okna, oraz umozliwione
byto prawidiowe uszczelnienie przestrzeni miedzy oscieza a oscieznicg. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
otwordw okiennych nie powinny przekracza¢ 10 mm. W przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ stolarkg okienna
na podktadach lub listwach. W zaleznosci od rodzajéw tacznikéw stosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposob trwaty ich elementy kotwigce w osciezach. Styk oscieznicy z osciezem nalezy po zewnetrznej
stronie uszczelni¢ pianka poliuretanowg. Ustawione okno nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz doktadnoé¢
pomiaru przekgtnych. Odchylenia oécieinicy od ptaszczyzny pionowej nie moie byé wieksze niz 2-4 mm.
Osadzenie parapetdéw nalezy wykona¢ po zamocowaniu i uszczelnieniu okna.

Zasady montazu drzwi

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych.

Oscieznice mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w oscieiu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasdw kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzié¢ luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Gotowe elementy stolarki dostarczone na budowe podlegajg kontroli jakosci zgodnie z wymogami
PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich. Dla dokonania oceny
jakosci wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy sprawdzié:

- zgodnos¢ wymiarow,

- jakos$¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana,

- prawidtowos¢ wykonania szczegdtow konstrukeji,
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- sprawno$¢ dziatania skrzydet, elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie okug,
- wykonanie osciezy.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami cbmiaru Robdt podanymi w ST "Wymagania

Ogadlne" pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogdlne" pkt.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
BN-70/5028-22
BN-75/6821-01
BN-75/6821-02
BN-79/6821-03
BN-84/6824-01
BN-79/7150-01
BN-82/7150-04

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.
Okucia budowlane. Podziat.
Gwoidzie stolarskie. Wymiary.
Szkto ptaskie okienne pochtaniajgce promienie podczerwone.
Szkto budowlane. Szyby zespolone.
Szkto budowlane. Szyby bezpieczne hartowane ptaskie.
Szkto budowlane.
Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-4
OCIEPLENIE, TYNKOWANIE | MALOWANIE ELEWACJI BUDYNKU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania 0Ogélne" odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegélnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robédt, ktére zostang wykonane w
ramach niniejszego zadania. ,,Ocieplenie, tynkowanie i malowanie elewacji budynku”

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robhét objetych Specyfikacjg Techniczng

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegdlnych rodzajéw robot. Specyfikacje Techniczne zgodne s3 z zasadami "Wytycznych zlecania robét,
ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzgledniaja normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace sie do
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST "Wymagania ogdlne”, pkt. 6
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ skfadania ofert rownowaznych w zakresie zaproponowanego
systemu ocieplenia $cian zewnetrznych budynkdéw metodg lekko-mokra.

2. MATERIALY
'2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow
Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:
®  baleiglaste,
= deski,
" piasek do zapraw,
= cement hutniczy CEM Il 32,5, cement portlandzki z dodatkami 25,
=  wapno hydratyzowane,
= listwa cokotowa,
= emulsja gruntujaca,
= zaprawa klejowa do ptyt styropianowych,
= plyty styropianowe samogasnace frezowane o wspotczynniku przewodzenia ciepta A < 0,036
W/m” K grubos¢ plyty z projektu i opracowania na éciany d = 12cm, na tsrop piwnicy d=8cm,
na éciany zewnetrzne fundamentowe d = 10 cm (XPS A < 0,036 W/m?) dyble plastikowe z
grzybkami,
a siatka z wtdkna szklanego,
B katownik aluminiowy ochronny,
= podktadowa masa tynkarska , mieszanka tynkarska mineralna SN 15/00
= farba akrylowa kolorystyka wedtug projektu

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.
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3.2 Sprzet stosowany

= ruysztowanie ramowe przyscienne

= plyty pomostowe komunikacyjne

= baleiglaste

= haki do muru

= drut stalowy okragly miekki

= uraw okienny przenosny

= reczny sprzet do odkuwania tynkow, mtotki, itp.
= opaty, szpadle, szufle i inny sprzet do recznego usuwania gruzu
= betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm
= wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
= sprzet do recznego wykonania tynkdw

= oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robét
= wiertarka

= mieszadto do zapraw

= sprzet do naktadania kleju

=  poziomica 1m

® poziomica wgiowa

= pion

= {ata aluminiowa 2m

= |istwy i faty drewniane

= katownik metalowy

= sznur malarski

= otdwek stolarski

= noziyk metalowy

= pita pfatnica

= pitka do metalu

= nozyce do blachy

= miotek murarski

= tfapka stalowa

= wkretaki

= szczotki malarskie

= watki malarskie

4. TRANSPORT

4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 4.

4.2. Wybér srodkéw transportu
Srodkiem transportu, sprzetu i materiatéw jest samochéd dostawczy lub inny gwarantujacy
transport w sposéb uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Wszelkie
materialy i urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej moina zastapi¢ rownowainymi stosujgc te
same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, swiadectwami dopuszczenia,
atestami w zaleznosci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepiséw. Kazda zamiana materiatow
wymaga pisemnej zgody Architekta. Dla udokumentowania zgodnosci stosowania materiatéw budowlanych
zgodnie z ustawa Wykonawca winien posiadaé stosowne dokumenty umozliwiajgce kontrole przez Inspektora
Nadzoru.

27



5.2.1, Woznoszenie i demontaz rusztowan
Wykonaweca jest odpowiedzialny za ustawienie i demontaz rusztowan umozliwiajgcych wykonanie

robot objetych zakresem ST. Rusztowanie nalezy ustawi¢ zgodnie z wymogami technicznymi i przepisami BHP
przewidzianymi dla prac zwigzanych z ustawieniem i demontazem rusztowan. Ustawione rusztowanie powinno
spetniac wszelkie wymogi umotliwiajace bezpieczng prace robotnikéw.
Podstawowag zasada przy projektowaniu i wykonaniu rusztowar powinno by¢ zapewnienie stabilnoéci ich
konstrukcji.

Rusztowanie wykonaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych". Z uwagi na ruch pieszy nalezy wydzieli¢ strefe bezpieczeristwa

5.2.2. Naprawa tynkéw

Prawidtowo przygotowane podtoie w znacznym stopniu przyczynia sie do jakosci catego systemu.
Aby uzyskad trwaty efekt stabilnosci systemu nalezy zaczac¢ od rozpoznania podtoza i jego whasciwosci.

Delikatne opukiwanie $ciany mtotkiem pozwoli okresli¢ stan tynkéw. Tam, gdzie tynk dobrze przylega
do $ciany, bedzie stycha¢ metaliczny diwiek. Gtuche diwieki swiadczg o odspojeniu sie tynku od podtoza. Po
sprawdzeniu catej Sciany, tynki odspojone nalezy skuc.

Wykonad uzupetnienia tynku w miejscach ubytku. Podioze do ocieplenia powinno byé noéne,
stabilne, czyste, oczyszczone z kurzu, brudu i resztek farby.

Przed przystapieniem do wiasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie tylko
odpowiednio przygotowa¢ podtoze, ale takze zdemontowaé na czas robot wszystkie elementy utrudniajace lub
tez wrecz uniemozliwiajgce szczelne przyklejenie plyt styropianowych i wykonanie na nich warstw ochronne -
wykonczeniowych.

Wszystkie elementy i urzadzenia mocowane do elewacji powinny zosta¢ zdemontowane. Utatwi to
dostep do docieplanych powierzchni, umozliwi swobodne poruszanie sig, a takze uchroni przed uszkodzeniem
np. lampy oéwietleniowe.

Obrobki blacharskie podokiennikéw powinny zosta¢ usunigte. Po wykonaniu docieplania zostang
zastgpione nowymi, o wiekszym (o grubos¢ docieplania) wysiegu

Oscieza okienne i drzwiowe powinny by¢ ocieplone styropianem o grubosci co najmniej 5 cm. Jezeli
oscieznice s3 mocno ukryte w tynku, nalezy go skué.

Elementy elewacji takie, jak okna drzwi nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem gruba folig
(najlepiej ogrodnicza), przyklejajac do oscieznicy okiennej i drzwi papierowa tasma malarska.

Poniewaz po przyklejeniu styropianu wytgcznik oddali sie od $ciany, nalezy przedtuzy¢ przewdd
elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu tgczy sie z istniejgcym za posrednictwem kostki
przytaczeniowe;.

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ ze stabilnego i wygodnego rusztowania.

Kolejnym etapem przygotowania podioia jest dokiadne umycie catej elewacji. Mozna to wykonac,
postugujac sie szczotka ryzowg lub woda pod cisnieniem. Mycie usuwa ze Scian kurz, brud, resztki farb i
wszystkie fuszczace sie fragmenty materiatdw. Czynnos$¢ ta jest niezbedna dla zapewnienia wiasciwej
przyczepnosci zapraw klejgcych.

Wiekszos¢ materiatéw Sciennych i tynkdw charakteryzuje sie wysoka chtonnodcia wody. Jezeli
podczas mycia $ciany woda szybko w nig wsigkata (tynk natychmiast ciemniat), zachodzi potrzeba
zredukowania jej chionnosci poprzez zagruntowanie emulsjg gruntujacg nanosi sie na $ciane w postaci
nierozcieficzonej. Najlepiej jest wykonywa¢ to pedzlem ftawkowcem, dbajac o doktadne pokrycie catej
powierzchni. Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzi¢ nosnos¢ podtoza pod system
ociepleniowy poprzez wykonanie proby przyklejania styropianu. Na przygotowana (oczyszczong wyréwnang i
zagruntowang) powierzchnie nalezy przyklei¢c w réinych miejscach budynku 8-10 prébek styropianu o
wymiarach 10x10 cm. Do przyklejania nalezy uzy¢ zaprawy klejowej naktadajac jg na cate powierzchnie prébek
w warstwie grubosci ok. 1 cm. Po doktadnym docisnieciu styropianu do Sciany, pozostawia sie go na 3 - 4 dni.
Po tym czasie odrywa sie przyklejone probki styropianu. Podioie jest nosne, jezeli nastgpi rozwarstwienie
prébek styropianowych.

28



5.2.3. Ocieplenie elewacji

5.2.3.1. Montaz listwy cokotowej

Profile cokotowe dostosowane s3 swoimi wymiarami do réznej grubosci ptyt izolacji termicznej, a
produkowane sg z aluminium lub PCV. Majg one zastosowanie zaréwno przy izolacji ze styropianu, jak i wetny
mineralnej. Przed przystapieniem do montazu listwy cokotowej nalezy wyznaczy¢ na catym obwodzie budynku
linie pozioma wyznaczajgcg goérna krawedz przylegtego do $ciany pionowego skrzydetka listwy.

Listwy cokotlowe mocuje sie do sciany za pomocy kotkdw rozporowych lub kotkéw szybkiego
montazu w ilosci co najmniej 3 szt. na 1 metr listwy. Jezeli $ciana, pomimo przygotowania, wykazuje niewielkie
odchylenia ptaszczyzny, nalezy je skorygowa, stosujgc podktadki dystansowe w miejscach przykrecania listwy
do sciany. Montaz listwy cokotowej najlepiej jest zaczaé od naroznika budynku. Poniewaz listwa ta bedzie
stykata sie pod katem prostym z listwg dochodzacg ze $ciany przylegtej, jej krawed? nalezy docigé pod katem 45
montazu stosuje sie kotki rozporowe w ilosci 3 szt. na kazdy metr biezacy. W celu usztywnienia koricéwek
listwy, dodatkowe kotki powinny znalez¢ sie w otworach skrajnych. Otwory w Scianie wierci sie bezpoérednio
przez przytozong listwe cokotows. Prawidiowo zamocowane odcinki listwy cokotowe] powinny leze¢ w jednej
linii, bez uskokdw na ztgczach, zataman i zwichrowan.

5.2.3.2. Mocowanie ptyt izolacji termicznej

Warunki pogodowe ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy
temperatura powietrza nie jest nizsza niz 5°C.

Warstwe termoizolacji stanowig plyty styropianowe, spetniajace nastepujace parametry: s
samogasnace, krawedzie ptyt frezowane o wspétczynniku przewodzenia ciepta A < 0,036 W/m*K grubosé piyty z
projektu i opracowania na sciany d = 18 cm (12 cm sciany fundamentowe) na oscieza
d =5 cm na cokoliki d = 18 cm do wyréwnania cokolika ze $ciang wymiary plyt nie mogg by¢ wieksze niz 60 x
120 cm, Producent styropianu powinien zataczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem. Zaprawe klejowa
nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja podang na opakowaniu.

Grubos¢ styropianu zostata ustalona na podstawie obliczerr termicznych, uwzgledniajacych
izolacyjnos¢ termiczng sciany przed dociepleniem oraz zaktadany wspdétczynnik przenikania ciepta i zyski z
oszczednosci na ogrzewaniu budynku po docieplaniu.

Elementem mocujgcym plyty styropianowe jest zaprawa klejowa. Dodatkowo wykonaé mocowanie
plyt styropianowych dyblem (kotkami) plastikowym z grzybkiem 4 szt./m” . Diugoé¢ kotkéw powinna by¢ tak
dobrana, aby ich rozporowe trzpienie byty zagtebione w konstrukcyjnej czesci sciany (nie liczac tynku) co
najmniej 6 cm w $cianach wykonanych z materiatéw petnych i 9 cm w przypadku $cian z pustakéw
ceramicznych i betondw lekkich.

Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajac go miotkiem. Po osadzeniu kotkéw nalezy wbié w nie
trzpienie rozpierajgce. Jezeli wystapia trudnosci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy wyja¢ kotek, pogtebié
otwor i ponownie wbic trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie niecatkowicie wbitych trzpieni

W celu likwidacji mostkow termicznych naleiy zadbac o potaczenie izolacji $cian z izolacjg stropu nad
ostatniag ogrzewana kondygnacja albo z izolacjg termiczng wykonang w potaci dachowej. Ogromnie istotne jest
tez docieplenie osciezy okiennych i drzwiowych.

W miejscach tych nalezy wklei¢ izolacje termiczng o grubosci co najmniej 5 cm.

Zaprawe klejowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu.

Przyklejanie styropianu naleizy zaczg¢ od naroinika budynku. Ptyty powinny byé¢ uktadane z
przewigzaniem spoin w ptaszczyZnie $ciany i w naroznikach. Poniewaz zaprawa klejowa nie moze znajdowac sie
w spoinach migdzy ptytami, warto odznaczy¢ na pierwszej plycie linie jej wysuniecia poza naroznik. Zaprawe
klejowa naktada sie na obrzeza ptyty pasmami o szerokosci ok. 4 cm. Na pozostatej powierzchni nanosimy 6-8
plackéw o srednicy ok. 10 cm. Zaprawa klejowa powinna pokrywa¢ ok. 40% powierzchni piyty.

Po natozeniu zaprawy klejowej na ptyte nalezy bezzwiocznie przytoiyé do $ciany w wyznaczonym
miejscu. Ptyte dociskamy poprzez uderzenia diugg packa drewniang lub styropianows. Nalezy przy tym
kontrolowa¢ przy pomocy poziomicy jej ustawienie zardwno w pionie, jak i w poziomie. Jezeli masa klejaca
wycisnie sie poza obrys ptyty, nalezy jg usungé. Aby uzyska¢ mijankowy ukfad piyt w kolejnym (wyiszym)
rzedzie, nalezy zacza¢ od ptyty potdwkowej. Caly czas nalezy kontrolowaé poziomicg pion i poziom
przyklejanych ptyt. W przypadku dodatkowego mocowania ptyt kotkami plastikowymi, zalecane jest takie
rozmieszczenie plackdw zaprawy, aby dwa z nich znalazly sie w miejscach péZniejszych kotkdw. W tym
przypadku s3 to dwa Srodkowe placki dodatkowe. Przy dobijaniu docisnietych do $ciany ptyt, nalezy robi¢ to
szczegdlnie starannie w miejscach ich styku, w celu uzyskania réwnej ptaszczyzny bez uskokow.

Dtugos¢ ptyty dochodzacej do otworu okiennego lub drzwiowego, nalezy ustali¢ z uwzglednieniem
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grubosci styropianu ocieplajacego oscieze. W tym celu nalezy odmierzy¢ pasek styropianu, ktéry bedzie
wklejony w oscieze (w naszym przypadku jest to styropian o grubosci 5 cm). Szerokosé tego paska powinna by¢
ok. 1 cm wezsza niz gtgboko$¢ oécieza.. Po przyfozeniu na sucho paska styropianu w o$ciezu, mozna oznaczyé
wiasciwg dtugos¢ plyty dochodzacej do otworu z ptaszczyzny $ciany. Przed przyklejeniem styropianu w
narozniku otworu nalezy, po odmierzeniu jego wymiaréw, wycigé zbedny fragment. Na paski styropianu,
ocieplajgce oscieza, zaprawg klejowg nanosi sie przy pomocy pacy zebatej. Klej nalezy réwniez natozy¢ na
krawed? styropianu od strony oécieznicy.

Naroziniki wypukte wokot otworéw okiennych i drzwiowych nalezy przeszlifowaé paca z papierem
éciernym. Pozwoli to na uzyskanie réwnych, ostrych krawedzi narozy. Naroza wypukle, narazone na
uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych na zewnatrz oknach oraz na parterze do wysokosci 2 m
powyZej poziomu terenu), musza by¢ zabezpieczone katownikami z perforowanej blachy aluminiowe] lub PCV.

Przed przycigciem katownika nalezy zmierzy¢ diugosé naroznika. Naroznik musi byé osadzony na
styropianie pod siatkg zbrojgcg. W tym celu na naroze styropianowe nalezy nanie$é niewielka ilosé kleju na
catej dtugosci po obu stronach naroza. W mokrg zaprawe klejowq nalezy zatopié¢ naroznik aluminiowy. Dtuga
poziomnica pozwoli ustawi¢ go w idealnym pionie. Przy pomocy gladkiej pacy stalowej nalezy zaszpachlowaé
zaprawg zamontowany naroznik zabezpieczajgcy. W ten sam sposdb wzmacnia sig wszystkie krawedzie wokot,
otworu drzwiowego. Dalsze prace przy naroznikach mozna prowadzi¢ po zwigzaniu zaprawy. Naprezenia
wewnetrzne, bedace wynikiem rozszerzania sie i kurczenia warstw elewacyjnych, moga doprowadzi¢ do
pojawienia sig ukos$nych peknig¢ w ptaszczyinie $ciany, biegnacych od narozy otworéw na zewnatrz.
Zabezpieczenie przed takim zjawiskiem stanowi siatka zbrojgca w postaci prostokatéw o wymiarach 35 x 25 cm,
wklejona pod katem 45 stopni. Zaprawe klejowa nanosi sie na styropian paca zgbata w miejscu dodatkowego
wzmocnienia narozy. Nastgpnie zatapia si¢ w niej przygotowany prostokat z siatki, wyciskajac klej gtadka pacg
stalowa. W ten sposéb dokonuje sie wzmocnienia kazdego naroza wokét otworu,

Obrdbki podokiennikéw musza by¢ wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowej malowanej lub
stalowej powlekanej. Podokienniki powinny mie¢ szerokosé o minimum 4 cm wiekszg od gitebokosci oécieza.
Skrajne czgsci blachy powinny by¢ wywiniete pod katem prostym do géry na min 2 em. Diugo$é podokiennikéw
powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w Swietle styropianu. Podokiennik nalezy "na wecisk"
wsung¢ az do okna, podsuwajgc jego koricowg pionowg krawedZ pod okapnik w ramie oscieznicy. Po
ustabilizowaniu obrobki podcina sig ostrym nozem styropian na styku z blacha. Rozprezony styropian stworzy
nawis na szerokosci ok. 5 mm Po ustawieniu rusztowania nalezy narozniki wokét otworéw okiennych wzmocnié
katownikami z perforowanej blachy aluminiowej, wklejajac je w zaprawe klejowa. Do ustawienia ich w pionie i
poziomie (gérny) uzywa sig poziomnicy. Po przeschnieciu kleju stabilizujacego, narozniki nalezy owinaé siatka,
zatapiajac jg w natozong na styropian zaprawe klejowa analogicznie, jak przy drzwiach. Zabezpieczenie przed
peknigciami ukosnymi, mogacymi pojawic¢ si¢ w narozach otwordw, stanowi siatka szklana, ktérej prostokaty
(35 x 25 cm) zatapia si¢ w zaprawie klejowej pacg gtadka. Wzmocnienie z dodatkowych kawatkdw siatki
szklanej, utozonych pod katem 45 stopni, nalezy wykonac we wszystkich czterech narozach otworu. Przyklejajac
ptyty styropianowe w gérnej partii $ciany, nalezy bezwzglednie zadba¢, aby zachodzity na izolacje termiczng
stropu lub dachu na taka wysoko$é, jaka jest grubosé ptyt.

Dluga tata aluminiowa mozna sprawdzi¢, czy ptyty styropianowe tworza jedna ptaszczyzne.
Kontrolujgc powierzchnie, tate nalezy przyktadaé¢ w rdinych miejscach i w réznych kierunkach. Wszelkie
nierdwnosci ptaszczyzny styropianu muszg by¢ przeszlifowane papierem $ciernym, zatozonym na sztywng pace.
Czynnosc ta jest niezmiernie istotna, poniewaz cienkie warstwy wykoriczeniowe nie bgda w stanie ukry¢ nawet
niewielkich nieréwnosci.

Narozniki zewngtrze budynku, do wysokosci co najmniej 2 m powyzej poziomu terenu, nalezy
wzmocni¢ katownikami z blachy perforowanej lub PCV. Katownik wzmacniajacy nalezy zatopi¢ w kleju
naniesionym na naroznik, ustawiajgc go w pionie przy pomocy diugiej poziomnicy. Po ustawieniu katownika w
pionie, nalezy go zaszpachlowa¢ cienka warstwa zaprawy klejowej przy pomocy gtadkiej pacy stalowej. W
przypadku dodatkowego mocowania styropianu kotkami (na naszym budynku taka potrzeba wystapita ze
wzgledu na docieplanie Sciany otynkowanej), otwory na kotki mozna wykonywac¢ po catkowitym zwigzaniu kleju
pod styropianem, tj. co najmniej po dwoch dniach od przyklejenia piyt styropianowych. Gtebokoéé¢ otwory
powinna by¢ o 1 cm wieksza od dtugosci kotka.

5.2.3.4. Wykonanie warstwy zbrojonej na styropianie

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wezesniej niz po 3 dniach od
przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyiszej
niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wéwczas nie nalezy
przyklejac siatki zbrojacej, nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyisza niz 5°C.

Po przyklejeniu styropianu na catej powierzchni docieplanych scian, nastgpnym krokiem jest
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wykonanie warstwy zbrojonej. Jej gtéwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podktadu
pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejowej i wtopionej w nig siatki z wtdkna
szklanego. Siatka petni rolg zbrojenia rozcigganego, przenoszacego naprezenia powstate w ptaszczyznie ciany
na skutek odksztatcert termicznych wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzegaé nalezy zasady taczenia
kolejnych fragmentdw siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaktady te muszg byé stosowane zaréwno na
potaczeniach pionowych, jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna znajdowaé sie w warstwie
zaprawy klejowej nie gtebiej niz w potowie jej grubosci. Prawidiowo wykonana warstwa zbrojona powinna mieé
grubos¢ 3 mm.

Na naroznikach budynku siatka powinna by¢ wywinieta po 15 cm poza naroznik z kazdej strony.
Powierzchnia warstwy zbrojonej, stanowigca przeciez podfoze pod niezwykle cienkie warstwy tynku
elewacyjnego, powinna by¢ wykonczona ze szczegélng starannoscia. Wszelkie niedociggniecia na jej
powierzchni, czy tez miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej, nalezy zaszpachlowaé i przeszlifowaé
drobnoziarnistym papierem sciernym. Warstwe zbrojona, po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowaé
tynkiem podktadowym. Podktad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojong od tynku, zmniejsza jej nasigkliwo$¢
oraz zdecydowanie zwigksza przyczepno$é tynku wykoriczeniowego. W przypadku pdznego terminu robdt i
niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych (zima), zagruntowane $ciany moga by¢ pozostawione do sezonu
letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.

5.2.4, Wykonanie tynkéw zewnetrznych mieszankg tynkarska mineralna

5.2.4.1. Wykonanie tynku szlachetnego

Podczas wykonywania i wysychania tynku temperatura powietrza powinna wynosié min. 5°C, a max
25°C. Nie nalezy wykonywac tynkéw w czasie

opaddw deszczu i silnych wiatréw. Dobrze jest zabezpieczy¢ sie przed niekorzystnymi warunkami
pogodowymi poprzez rozwieszenie na rusztowaniu siatek ostonowych.

Ostatnim elementem systemu jest wykonanie wyprawy tynkarskiej ze szlachetnych tynkéw
cienkowarstwowych. Warstwa ta zabezpiecza docieplenie przed wplywem czynnikéw atmosferycznych oraz
przed uszkodzeniami mechanicznymi, a takie ksztaftuje wyglad elewacji budynku. Podioiem dla tynkéw
szlachetnych jest warstwa zbrojona, wykoriczona podkiadem. Podktad ten znakomicie zwieksza przyczepnoéé
tynku i tworzy jednoczesnie powloke hydrofobowa (wodoodporng). Jest to waine w przypadku wykonywania
docieplania w miesigcach jesiennych. W razie gwattownego ztamania pogody, mozna zakofczy¢ system na tej
wiasnie warstwie. Wykonanie tynku mozna odtozy¢ nawet do wiosny.

W systemie wystgpuja dwa rodzaje wypraw tynkarskich: mineralne oraz akrylowe. Zasady
stosowania obu tych wypraw s3 identyczne. Réznice, jakie miedzy nimi wystepuja, polegaja jedynie na sposobie
przygotowania mieszanki tynkarskiej. Istotng cechg tynkéw cienkowarstwowych jest ich sposéb wykonywania z
zastosowaniem zasady "mokre na mokre". Oznacza to, ze wszystkie kolejno nanoszone na Sciane partie tynku
muszg by¢ zatarte wowczas, kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzaty. Nie wolno dopuscié do pozostawienia
przysychajacego na krawedziach, natozonego na Sciane tynku. Widocznych Sladéw potgczeri przyschnietego
tynku ze Swiezym nie bedzie moina bowiem pézniej zlikwidowaé. W zaleznoéci od liczby oséb pracujgcych przy
naktadaniu i fakturowaniu tynku oraz ich umiejetnosci, nalezy zaplanowaé wielkosci powierzchni mozliwych do
wykonania wedtug w/w zasady. Przerwy technologiczne trzeba zaplanowaé w narozach budynku, pod rurami
spustowymi lub w miejscach taczenia koloréw i faktur.

5.2.5. Malowanie elewacji

Malowanie elewacji kolorystyka zgodnie z projektem.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem, aby w ciagu
doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzej niz 22 C - z tym, ze do nakfadania powtoki
malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12-18 C.

W miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robdét malarskich na zewnatrz budynkéw podczas
intensywnego dziatania promieni stonecznych na malowang powierzchnie.

Na zewnatrz budynkow nie nalezy wykonywac powtok malarskich podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/h .

Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikéw o wtasciwosciach toksycznych nalezy scisle
przestrzegac¢ przepiséw bhp.

Wiasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktdrej ma byé
potozona powloka malarska, tzn. jej wyréwnaniem lub wygtadzeniem, zagruntowaniem .
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogélne", pkt.6
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng naleiy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowa wediug protokotéw badar kontrolnych i atestéw
jakoéci materiatéw, protokotdw odbioréw czesciowych podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemne;j
zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
Odbidr przygotowanego podtoza powinien obejmowaé jego réwnosé, czystosé i suchosé.
Odbidér wykonanej warstwy izolacyjnej uwzgledni sprawdzenie:
- zgodnosci materiatoéw (jakos¢ i iloé¢) ilos¢ dokumentacja budowlana.
- stanu wilgotnosci warstwy.
- czy zachowana jest cigglos¢ warstwy izolacyjnej
- stanu przylegania warstwy izolacyjnej do podtoza.
- czy styropian nie styka sig z materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki bad?
substancje oleiste.
Jakos¢ robot dociepleniowych i robét tynkarskich zostanie przeprowadzona poprze:
- badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,
- badania mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych
- badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w
ten sposéb, aby podtoze byto odstoniete lecz nie naruszone.
- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki
- sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania

Ogdlne" pkt. 7

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogdlne" pkt. 8

Podstawe do odbioru technicznego stanowig nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

- sprawdzenie materiatdow,

- sprawdzenie podtozy,

- sprawdzenie przyczepnosci do podioia,

- sprawdzenie grubosci tynku,

- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzer powierzchni tynkéw

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

- sprawdzenie jakosci powierzchni.

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-88/B-30000 - Cement portlandzki

" PN-86/B-0671 - Kruszywa mineralne do betonu

" PN-797B-06711 - Piasek do betondw i zapraw

= PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle

=  PN-88B-32250 - Woda do betondw i zapraw

=  PN-887?b 06250 - Beton zwykty

*  PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

*  PN-70/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

*  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami
emulsyjnymi

®*  PN-57/D-96000 i PN-59/D-96002. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-5
OCIEPLENIE STROPU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajgcych na ociepleniu stropu nad ostatnig kondygnacja oraz dachu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie ocieplenia wetng mineralng stropu nad ostatnig kondygnacja.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$éé¢ z dokumentacjg
projektowa, SSTi poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatdw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2

2.2, Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:

e weina mineralna w postaci ptyt, filcdw i mat (przyjeto t=25 cm)

Wymagania:

- wilgotnosé wetny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz $cisliwosé.
e zaprawa klejowa
e gwoidzie budowlane
e deski.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
= drobny sprzet potrzebny do wykonania robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne”, pkt. 4.

4.2. Wybodr srodkéw transportu
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.
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5.2. Warunki wykonania robét

Ocieplenie dachu

Przed przystapieniem do wykonania ocieplenia sprawdzi¢ powierzchnie dachu na ktdrym zostanie
wykonanie ocieplenie. Powierzchnia powinna by¢ czysta od zanieczyszczen, sucha, wszystkie pecherze powinny
by¢ zlikwidowane. Przestrzenie miedzy belkami nalezy wypetni¢ wetng mineralng a nastepnie zabezpieczy¢
ptytami regipsowymi o odpornosci ogniowe;.
Ocieplenia powinno by¢é wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja techniczng uwzgledniajacy
wymagania norm. Odstapienia od wymagarn dokumentacji technicznej powinny byé udokumentowane zapisem
w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzdr techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

Ocieplenie komindw nalezy wykona¢ z wetny mineralnej grubosci 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jakos¢ materialéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakodci lub znakiem kontroli jakoéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakosé nie moga byé dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwérey. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosdci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sig stosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpo-
wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m’ powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne" pkt.

Odbiér robdt murowych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robét
wykoriczeniowych.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

BN-80/6733-09 Spoiwo gipsowe specjalne.

BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo — kartonowe.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej.
Filce i ptyty.

BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie
technicznej.

PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-6
ROBOTY DEKARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt dekarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg Techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:
- utozenie folii paroprzepuszczalnej,
- naprawe, wymiane i uzupetnienie istniejgcego pokrycia dachowego,
- wykonanie nowych obrébek blacharskich,
- wykonanie rynien i rur spustowych z blachy stalowe] powlekanej w kolorze dachu,
- wykonanie parapetdw zewnetrznych z blachy powlekanej ptaskiej.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogolne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:
° folia paroprzepuszczalna
- folia polietylenowa zbrojona siatka polipropylenows, mikroperforowana,
- ciezar 125 g/m*
= wytrzymatoéé na rozerwanie — 210 n/50 mm wzdtuz, 150 N/50 mm w poprzek,
- klasyfikacja pozarowa — trudnopalna,
. przepuszczalnosé pary wodnej — 1300 g/m?/d,
- odpornosé na promienie UV — 3 miesiace,
—~ odpornosé na dziatanie temperatury - -402C - +182C
° blacha trapezowa T35 grubosci 0,8 mm w kolorze jak reszta dachu,
- akcesoria systemowe (wkrety samowiercace itp.),
- obrdbki blacharskie z blachy stalowej powlekanej w kolorze dachu,
° parapety zewnetrzne z blachy powlekanej w kolorze dachu grubosé blachy 0,55 mm,
warstwy:
- powtoka organiczna (poliester utwardzony)
- farba gruntujaca,
- powtoka antykorozyjna,
- powtoka cynkowa, rdzen stalowy,
- powtoka cynkowa,
- powtoka antykorozyjna,
- farba gruntujaca,
- spodnia powloka ochronna,
° wytaz dachowy z przestrzeni strychowej — np. typ FAKRO WG| z szybg zespolong (45x75) lub inny o
rownowaznych parametrach,
° tawa kominiarka, drabinka dachowa,
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° ptotki sniegowe,

° rynny dachowe stalowe powlekane w kolorze dachu péfokragte @ 125,

o rury spustowe stalowe powlekane w kolorze dachu @ 100,

° elementy metalowe do podwieszenia rynien (katownik stalowy 50x50x4),
e wsporniki do mocowania rynien,

e  hakido rur spustowych.

® kotki rozporowe metalowe tgcznik M 10,

e Srubyinakretki M 8,

e spoiwo cynowo-otowiane,

e  gwoidzie budowlane,

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Sprzgt powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdine", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
® rusztowanie
e plyty pomostowe komunikacyjne
e haleiglaste
e zuraw okienny przenosny 0,15t
e nozyce do cigcia blachy, lutownica
e orazinny drobny sprzet potrzebny do wykonania robét

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybdr srodkdéw transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2, Warunki wykonania robét

Krycie blacha trapezowa moze byé¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatrow. Zaktad podwojny nalezy stosowaé wyjatkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowaé pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Szerokoé¢ szczelin na zaktadach podiuznych powinna byé minimalna. W przypadku braku mozliwoéci
spefnienia tego wymagania, na przykfad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek
nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczna.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe,
nalezy wykonac zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blache gérna.

Diugo$c zaktadu poprzecznego blach powinna wynosié¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wigkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowanie blach trapezowych nalezy stosowac taczniki samogwintujace z podktadka stalowg i
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podktadky gumowa o odpowiedniej jakosci. tgczniki nalezy stosowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na
ptatwiach posrednich w co drugiej.

Obrobki blacharskie

Obrabki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obroébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robdt nie mozna wykonywaé
na oblodzonych podtfozach,

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Pogrubione $ciany o warstwe styropianu powodujg konieczno$é demontazu rur spustowych i kotew
je przytrzymujacych a nastepnie wykonanie na nowo .

Przed przystgpieniem do ocieplenia scian nalezy zamocowa¢ wspornik co 70 cm przetrzymujace deski
okapowe na dachu budynku gtéwnego szkoty kotkami rozporowymi M 10 L 100 po 3 szt. do ktérych zostang
przymocowane uchwyty do rynien dachowych.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 15%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzone w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

Wopusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wloty wpustéw dachowych winny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoécig zanieczyszczenia li$émi lub innymi elementami mogacymi staé sie
przyczyng niedroznosci rur spustowych,

Przekroje poprzeczne rynien, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwodnianych powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny byé lutowane na
catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

c) wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

d) faczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezgcy, a w ztaczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej diugodci,

e) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3m w sposob
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

f)  rury spustowych odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury
zeliwnej na glebokosc kielicha.

Nastgpnym etapem prac zwigzanych z wykonaniem instalacji deszczowej jest przesuniecie ksztattek
zeliwnych kanalizacji deszczowej. Prace rozpocza¢é od rozebrania chodnika i wykonania  wykopu
waskoprzestrzennego wymianie ksztattek zeliwnych instalacji. Przed zasypaniem wykopu sprawdzi¢ szczelnoéé
potaczen na kielichach.

Pozostale prace zwigzane z wykonaniem instalacji deszczowej montaz rynien i rur spustowych
wykonac¢ w sposéb nie utrudniajacy w pracach termomodernizacyjnych z uwzglgdnieniem zabezpieczenia écian
przed zalewaniem $cian przez opady deszczowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6



7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sig na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania

Ogdlne" pkt. 7.
Jednostkg obmiarowa robot jest:

dla robét pokrywczych —~ m? pokrytej powierzchni,
dla rob6t montazowych rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llod¢ robot okreséla sig na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne” pkt.

Odbidr robét powinien obejmowaé:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

podioza (deskowania i tat),

jakosci zastosowanych materiatow,

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub écian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,

sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999 Pochylenie potaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 10147 Blachy dachowe
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-7
ROBOTY TYNKOWE (TYNKI WEWNETRZNE)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych (szpalet) oraz oktadzin z kamienia.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym, a w szczegdinosci:
- tynki wewnetrzne szpalet
- suche tynki

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogélne", pkt. 2

2,2, Stosowane materialy

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd éciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parstwowej.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana moiliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuiycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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2.2.5. Materiaty do suchych tynkéw
Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
Profile stalowe i faczniki wg instrukcji producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogélne", pkt. 3.
3.2, Sprzet stosowany

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkdw transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznoéci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2, Warunki wykonania robot

Tynki wewnetrzne

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach moizna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonad wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtad? nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, —w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Wykonywanie suchych tynkdéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

— bezposrednio na podfozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukgji
stalowej lub aluminiowe],

— na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sig specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie
spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i dociéniete do sufitu (dystans miedzy
podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wtékna szklanego i zaszpachlowaé
zaprawg gipsowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogélne", pkt. 6

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsys-
tencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Ptvty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawgdzie ptyt powinny byé proste lub sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sig na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowg robot jest m’. lloé¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
Zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne" pkt.

Odbidr podtoia
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podioza odbywa sig po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoie oczysci¢ i zmyé woda.
Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuécienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
= wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podtoza, pilsni itp.,
— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i

badania przy odbiorze.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-8
ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robat objetych Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie malowania tynkéw wewnetrznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogéine", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty
Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile éwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg emulsyjng rozciericzong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne”, pkt. 4.

4.2, Wybér srodkdw transportu
Materialy i elementy moga byc przewozone dowolnymi érodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST "Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu
malowania mozna dopuscic¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé ponizej
+1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:

—  catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzer
sanitarnych),

— catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtoiy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié¢ zaprawa
cementowo-wapienna.

Gruntowanie

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbg emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoie, bez przeswitéw, plam i odpryskéw.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtaoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegélne warstwy stosowac farby w réznych

odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogélne", pkt. 6

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwodci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczeéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnogci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
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Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czeiciowo lub catkowicie i
wykonac¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sig na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowg robét jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne" pkt.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach paristwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podfoza odbywa sig po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscié.

Odbidr robdt malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatéw powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81511:1997Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-9
ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6.

2. MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyiszej niz B20

b} Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalenn normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

- Zawartos$c krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

= Zawartosc alkalidw do 0,6%

- Zawartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

—~  Zawarto$¢ CAAF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosic¢ 50,2 kg. Na workach powinien byé umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:

oznaczenie

nazwa wytwdrni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakoéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakoéci
zgodnie z PN-EN 147-2.

d) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

e) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

f)  Cement pochodzacy z kaidej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 196-

1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
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Zakres badar cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badai cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:
— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleri) nie dajacych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed

opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe przystosowane do

pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do

przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sig w zbiorniku lub otwory do

przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych

$cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoéci powinno byé przechowywana w
sposdb umoizliwiajacy jej tatwe rozrdinienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna byé nizsza niz klasa betonu.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

= sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umotliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca
kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagari i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospétka kruszona 0/40,

= cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET
Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogélne", pkt. 3

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
(1) Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korektg zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie skiadnikéw powinno sie odbywaé¢ wylgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie naleizy wykonywac wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody InZyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C wchwili ukladania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszezelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia ufoZony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatodci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczeéniej
podjac dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodaszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdZniej niz po 12 godzinach od zakoAczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takie gdy nie sa stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie

betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.
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Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatoéci manipulacyjnej dla
prefabrykatdw.

5.5. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzié¢ podfoze pod wzgledem nognoéci
zatozonej w projekcie technicznym.
Podfoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w spos6b ciagly z zachowaniem kontroli gruboéci
oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru s3:
1 m® wykonanej konstrukgji.
1 m® wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objgte niniejsza sepcyfikacja zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.
W szczegolnosci tunel dla pieszych podlega prébnemu cbcigzeniu wg PN-89/5-10050.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla wykonanej konstrukcji

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji

- oczyszczenie podtoia

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

= utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielggnacje betonu

- rozbidrka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong iloéé m® betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyréwnanie podtoia,
przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-10
KtADZENIE TERAKOTY | GLAZURY
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym, a w szczegélnosci:
- utozenie posadzek z ptytek ceramicznych antyposlizgowych mrozoodpornych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogdine"”, pkt, 2
2.2, Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:

° terakota w tazienkach i WC
° glazura w tazienkach i WC
e ptytki ceramiczne antyposélizgowe mrozoodporne,

wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
~  barwa: wg wzorca producenta
—  nasigkliwo$é po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
—  wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
—  Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
—  kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
—  tugoodpornosé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosé i szerokosé: +1,5 mm
—  grubosé: +0,5 mm
—  krzywizna: 1,0 mm

° zaprawa samopoziomujaca

° do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kompozycje

klejowe,

° zaprawy do spoinowania,

° cement,

° piasek,

° woda.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne”, pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2, Wybér érodkéw transportu
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Warstwy wyrédwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatos¢ i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 ¢cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do iloici niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ma.

Zaprawg cementowa nalezy ukfadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokoséci rownej grubodci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcy ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z

ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wigkszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na calej dtugoéci lub szerokoci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpié¢ po catkowitym ukoriczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robét wykoriczeniowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem préb
cisnieniowych.

Podlioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie
wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co najmniej na
24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ufozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty
zaktady szerokosci 2--3 cm.
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Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreélonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac catg powierzchnig do podtoia.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajacych brzegdw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki naleiy utozyc szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz
0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzyé linig prosta, w pasach ptytek dopuszcza
sie mijankowy ukiad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci spoiny w
pomieszczeniu.

Posadzki z wykfadzin PCW nalezy przy scianach wykonczyé¢ listwami z PCW. Listwy powinny byé
przyklejone na cafej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Pofozenie ptytek naleizy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosé i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyinie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powiny mieé jednakowa szerokoéé
wiekszg niz potowa ptytki.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podfoza oraz wymagar stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukejg producenta.

Kompozycje klejaca nakiada sig na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzia ustawiong pod katem okoto 50 2. Kompozycja klejaca powinna byé natozona réwnomiernie |
pokrywac caty powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Grubo$é warstwy
kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosei ptytek i wynosi érednio okoto
6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesunac po podtoiu (okoto 1 c¢m), ustawi¢ w iadanej pozycji i
docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaé i
mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wieiej kompozycji klejowej po
docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sig dobijaé¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna byé pod cata
powierzchnig ptytki. MoZna to osiggng nakfadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu ptytek na poditodze wykonuje sie cokoty.

Do spoinowania ptytek moina przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utoienia ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowy. Zaprawe naleiy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni piytek wilgotna
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢
takze plytki.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robét", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwoéci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowad rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg robot jest m’. lloé¢ robét okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogdlne" pkt.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbidr materiatéw i robdét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjy projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwoéci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kaidorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbidr powinien obhejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé

przez ocene wzrokows,

= sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka naleiy przeprowadzié na podstawie

wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prosto-

liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomocy szczelinomierza lub suwmiarki.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiadciwoséci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego klejéw cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe

z polichlorku winylu).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-11
ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murdw z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoizliwiajgce i majace na celu
podwyzszanie wysokosci kominéw murowanych oraz $cianek ogniowych i attyk budynku o 20cm.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w ST "Wymagania ogélne”, pkt. 2

2.2. Stosowane materialy
2.2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie woéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Wyroby silikatowe
Bloczek silikatowy drazony o szerokosci 24cm

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm.

— Masa4,0-4,5 kg.

— Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

— Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

—  Wytrzymatos¢ na $ciskanie 20 MPa.

— Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

— Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sig na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. lloé¢ cegiet nie
spetniajacych powyiszego wymagania nie powinna byé wieksza niz:

—2 na 15 sprawdzanych cegiet

—3 na 25 sprawdzanych cegiet

—5 na 40 sprawdzanych cegiet.
Bloczki betonowe na $ciany fundamentowe.

2.2.3. Zaprawa produkowana fabrycznie zwykia wg PN — 90/B-14501:1990
- klasa M 2 10,0 MPa (wytrzymatosc¢ na $ciskanie),
- wytrzymatosé na zginanie 2 2,5 MPa,
- gestosé > 1500 kg/m®,
- temperatura przygotowania zaprawy od +52 - +25¢,
- temperatura podfoia od +52 - +25¢,
- przydatnos¢ do uzytkowania ok. 4 godzin, przy temp. wyzszej niz 252 (przydatnosé 1 godzina),
w stanie gestoplastycznym, na tyle wilgotna aby nie wciekata w gtab drazen pustakdw.
W uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru mozliwe jest wykonanie zaprawy na budowie. Klasa zaprawy powinna
by¢ dostosowana do wymogéw podanych w dokumentacji projektowej i Specyfikacji Technicznej.
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogélne", pkt. 3.

3.3 . Sprzet stosowany
= drobny sprzet potrzebny do wykonania robot.
[ ]
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogdine", pkt. 4.

4.2. Wybér srodkéw transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Podtoze pod sciang z pustakéw MAX powinno zosta¢ wypoziomowane. Najwyzej potozone miejsca
znajduje sie przy pomocy poziomicy, réznice pozioméw niweluje zaprawg. Nalezy pamietaé o zastosowaniu
poziomej izolacji przeciwwilgociowej zgodnie z dokumentacja projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.

Przygotowanie cegiet: cegly przeznaczone do ukfadania powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
pracach prowadzonych w ciepty, stoneczny dzien, pustaki nalezy sktadowaé w miejscach zacienionych.

Przygotowanie zaprawy: sucha mieszanke naleiy zarobi¢ odpowiednig iloscig czystej wody mieszajac
recznie lub mechanicznie przy uzyciu mieszarki do zaprawy lub betoniarki. Czas mieszania powinien wynosi¢ 2-3
minuty. Po wymieszaniu pierwszej partii zaprawy nalezy sprawdzic¢ jej konsystencje. Ustalong prawidtowo
proporcje nalezy odnotowad, aby kolejne partie zaprawy byly przygotowane w taki sam sposdb. Stwardniatej
zaprawy nie wolno rozrabiaé wodg ani miesza¢ ze $wiezym materiatem.

Murowanie zaczyna sig od naroznikow. Przed utozeniem zaprawy (spoiny poziome]) nalezy zwilzy¢
powierzchnie pustakow tak, aby nie wchionety wilgoci potrzebnej zaprawie na uzyskanie maksymalnej
wytrzymatosci.

Elementy murowe powinny by¢ utozone w murze zgodnie ze sprawdzong praktyka. Pustaki nalezy
uktadac ze szczegdlng starannoscia. Zabrudzenie lica zaprawa nalezy natychmiast usunaé. Spoiny wyréwnad i
wygtadzi¢ przed zwigzaniem zaprawy postugujac sie kielnig lub listwg ze stali nierdzewnej, wzglednie innym
narzedziem np. kawatkiem weia z tworzywa. Nie dopuszcza¢ do szybkiego wysychania zaprawy na skutek
dziatania promieni stonecznych czy silnego wiatru lub przeciaggéw. Elewacje narazone na oddziatywanie opaddéw
atmosferycznych nalezy w trakcie prac murarskich oraz przez co najmniej 4 dni od ich zakoriczenia chronié
przed deszczem.

Elementy murowe nalezy wigzac w kolejnych warstwach tak aby $ciana zachowywata sig jako jeden
element konstrukeyjny. W celu zapewnienia naleiytego wigzania elementy murowe powinny zachodzi¢ na
siebie na diugos¢ réwna 0,4 wysokosdci elementu lub 40 mm. Nalezy wybraé wiekszg. Zaleca sie, aby w
naroznikach lub potaczeniach scian przewigzanie elementéw bylo nie mniejsze niz grubosci elementu i aby
stosowac przyciete elementy, w celu uzyskania wymaganego przewigzania.

Grubos¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy uzyciu zaprawy zwyktej
powinna by¢ nie mniejsza niz 8 mm i nie wieksza niz 15 mm najlepiej 12 mm. Do murowania nalezy stosowaé
zaprawg w stanie gestoplastycznym, na tyle wilgotna, aby nie wciekata w gigb drazen pustakdéw. Spoiny
poziome wypetnia sig catkowicie zaprawg. Spoiny pionowe poprzeczne w stosunku do lica muru réwniez nalezy
wypetni¢ catkowicie zaprawa.

Sciany wzajemnie prostopadte nalezy taczyé w sposéb zapewniajacy przekazanie z jednej $ciany na
druga obcigzen pionowych i poziomych. taczenie takie uzyska¢ mozna przez wigzanie elementéw murowych w
murze. Zaleca sie aby sciany prostopadte wznoszono réwnoczesnie.

Podczas murowania nalezy pamigtac o statej kontroli (przy uzyciu sznura, poziomicy i tat) poziomu i wysokosci
murowanej warstwy pionu i ptaskosci sciany. Po zakoriczeniu dnia pracy zaleca sie zabezpieczenie folig ostatniej
warstwy pustakdw i swiezej zaprawy.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn wierzchnie warstwy powinny
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by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Przy ponownym przystapieniu do
robot nalezy dokonac sprawdzenia stanu technicznego muru tacznie ze zdjeciem uszkodzonych wierzchnich
warstw pustakow i zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy odbiorze pustakow i cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie sprawdzenie zgodnoéci klasy
oznaczonej na pustakach i cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji projektowej.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie PN-85/B-04500.

Sprawdzenie jakosci konstrukcji murowej powinno obejmowac grubosé¢ spoin w murze odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B-03002:1999 i Specyfikacji Techniczne;.

Odchytki muru nie powinny by¢ wieksze anizeli 20 mm na wysokosci kondygnacji, 50 mm na wysokosci
catego budynku.

Odchylenia od linii prostej (wybrzuszenie) nie powinno przekracza¢ 5 mm i nie wiecej niz 20 mm na 10
m.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sig na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne" pkt.

Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykoriczeniowych.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12055:1996
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN-87/B-02355
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Pustaki ceramiczne typu MAX.

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-12
ROBOTY ZELBETOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz obiektach

budownictwa inzynieryjnego.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnog¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doéwiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynkow oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

- kontrola jakosci robét | materiatéw.,

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne schodéw zewngtrznych do kottowni oraz $ciany oporowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okreéleniami podanymi w
ST Ked CPV 45000000-7 , Wymagania ogdlne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o érednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowe] niewprowadzajace do niej napreieri w sposéb
czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»~Wymagania ogdlne” pkt 2.
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2.1, Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sig stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku
RB500W/BSt500S-0.T.B.

2.1.2. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt5005-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2001-04-
1115) o nastepujgcych parametrach:

—$rednica preta w mm 8+10

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500

—wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

—wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydtuzenie {min) w % 10

—zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.

Prety okragte Zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

—$rednica preta w mm 6+32

— granica plastycznosci Re {min) w MPa 355

—wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa 490

—wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295

—wydtuzenie (min) w % 20

—zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w zfgczu.

Prety okragle iebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach:

—$rednica preta w mm 5,540

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

—wytrzymatosc¢ na rozcigganie Rm {min) w MPa 370

—wytrzymatosc¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 200

—wydtuzenie {min) w % 24

—zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztgczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku 5t0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych parametrach:
—$rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

—~ wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310

- wydtuienie {min) w % 22

—zginanie do kata 180° brak peknied i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym
okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja by¢ podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,
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— masa partii,
— rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) musza znajdowac sig nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

—znak stali,

—numer wytopu lub numer partii,

—znak obrébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢é przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowiazujagce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnoéci wszystkie rodzaje
sprzgtu, jak: gigtarki, prodciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogdlne” pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatceri oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego._

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
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5.2.2. Czyszczenie pretéw
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi tfuszcze.
Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sig szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badZ tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretdw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmyé strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Motzliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe]j akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw
Dopuszcza sig prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, $cianek. Dopuszczalna wielkoéé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki
Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potoiyé spoine, wynosi 10d dla
stali A-lll i A-Il lub 5d dla stali A-Il. Na zimno na budowie moina wykonywaé odgiecia pretéw o $rednicy d < 12
mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kentrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdow konstrukeji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczeénie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, naleiy stosowac srednice zagigcia réwna co najmniej 20d.

Wewngtrzna Srednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniaé warunki podane
dla hakow. Przy odbiorze hakéw i odgig¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosic co najmniej:

—0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentdéw i podpér masywnych,

— 0,05 m ~ dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

—0,03 m —dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokoéé w trakcie

betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sig do faczenia pretéw o $rednicy do 12m,
przy srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroinych ze
strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z dokumentacja
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

—sprawdzenie wymiardw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— prdba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z
réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretéw:

— otulenie wkiadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: 10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac z doktadnoscia: 1 mm (wzajemne odlegtoéci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowar na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogélnej ich liczby na tym precie,
—réinica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé 0,5 cm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloéé (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. faczna diugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez
ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek

montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.1. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét

zgodnie z dokumentacjg projektows i ST,

—inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres robét
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koricowy

Odbidér korcowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakoriczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementdw, ktdrych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacjg projektows liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,

—rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogdine”
pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

—oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretédw stalowych,

—1{aczenie pretdw, w tym spawane ,na styk” lub ,,na zaktad”,

—montai_ zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
dokumentacja projektowa i niniejszg ST,

—wykonanie badan i pomiaréw,

—oczyszczenie terenu robdt z odpadaw zbrojenia, stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i
usuniecie ich poza teren budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-I1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe spreione.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany

PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukgii,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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